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De senaste tekniska

Universalskordaraggregat for
gallringsskog

Vid gallringsavverkning har det blivit
allmdnt med skordaraggregat som kan
avverka bade gagnvirke till industrin och
energived. Aggregaten kommer till sin
ritt pa arbetsplatser med varierande be-
stand som bestar av massa- och energi-
vedsfigurer eller en kombination av dessa.
Flerfunktionsegenskaperna hos skdrdaren
okar basmaskinens nyttjandegrad, mins-
kar behovet av maskinforflyttningar och
jédmnar ut drivningens sdsongsvariationer.
Skordare med vals- eller bandmatning
kan anvindas for kvistning och darmed
oka méingden biomassa som faller ned pa
marken. Med denna metod kan ramateri-
albasen for skogsflis utdkas till traditio-
nella gagnvirkesgallringar och dérigenom
forbattra tillgdngen pd skogsflis vilket
kan ses som en styrka hos den integrerade
drivningen.

Forutsattningen for integrerad drivning
ar att skordaraggregatet har flertréds- och
kvistningsegenskaper. Avverkningsarbe-
tet blir effektivare nédr ett antal klena en-
ergivedsstammar samlas i aggregatet. De
allménna kvalitetsvillkoren for gagnvirke
till industrin kréver kvistning av massa-
partiet. I praktiken kan flertradsfunktion
for energived levereras till alla skordar-
aggregat pd marknaden antingen som
tillbehor eller med hjilp av programupp-
datering. Ett energiskordaraggregat kan
modifieras till gagnvirkesaggregat genom
att lagga till matarvalsar och kvistknivar.
Kapningen av stammarna sker med dgon-
matt och méngden méts med hjélp av last-
ningsvag. Moipu ES energiskordaraggre-
gat frdn Moisio Forest Oy i Viitasaari ar
ett bland energiskordaraggregaten som ar
lampligt for integrerad drivning.
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|6sningarna for uttag av skogsenergi

Nya "himlakroppar” for
skordararbetet

Idén hos skordaraggregatet Sirius 250 fran
Koneplaneetta Oy i Kuopio ar aggregatets
dubbelfunktion. Traditionell kedjekapning
ar ersatt av tva motstdende cirkelskédr som
ger mojlighet att anvédnda skordaren bade
for rojning och for avverkning. Réjning
av undervegetation som stor avverkning-
en sker samtidigt som aggregatet fors till
rotpartiet av den stam som ska féllas. Si-
rius saknar flertradsfunktion och det rojda
slyet blir liggande utspritt i terrdngen.

Rorelsebanan for linjarkranen Regulus
88 dr vagrat vilket underléttar kombine-
rat rdjnings- och avverkningsarbete. Den
linjéra rorelsebanan dr ocksa till nytta nar
energived avverkas med flertridsaggre-
gat. Kranen ar utrustad med tre bommar
och mekaniska leder som ger en rackvidd
pa 8,5 meter. Bytet till linjarkran fran
gravmaskinsbom kréaver cirka en dags ar-
bete och da kan samma basmaskin med
sma forandringar anvindas bade for grav-
nings- och for avverkningsarbete.
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Nya grepp i stubbrytningen

Huvudvikten vid utvecklingen av maski-
ner for stubbrytning har varit ett effektiva-
re lyftarbete. Mindre uppmérksamhet har
fasts vid klyvningen av stubbdelarna i de
bitstorlekar som kréavs for fjarrtransporter
och vid borttagningen av jord och stenar
frén rotterna. Karelian Puu ja Metalli Oy
1 Kontiolahti har utvecklat en stubbskor-
dare som lyfter och rengér stubben samt
klyver den i fyra néstan lika stora delar pa
en gdng. Man kan alltsé tala om en sann
engreppsstubbskdrdare som kan utnyttjas
bade for tall- och for granstubbar vid en-
ergiproduktion.

Med tidigare metoder har stubbarna ren-
gjorts genom att skaka grdvmaskinens
bom eller genom att lata stubben eller
stubbdelarna falla mot marken. Sonder-
brytning av stubben har utforts genom
rivning ndr stubben lyfts eller genom att
klyva stubben med hydrauliskt motskér i
en riktning at gangen. Med dagens utrust-
ning kriver klyvningens och rengdring-
ens andel néstan hilften av den effektiva
tidsatgangen vid lyftarbetet och slutresul-
tatet uppfyller dnda inte alltid de krav som
stélls pa stubbvirkets renhet och bitstor-
lek. Behandlingen av en enskild stubbdel
dr inte heller effektiv eftersom det skulle
vara mojligt att behandla betydligt storre
och tyngre laster med den effekt gravma-
skinens hydraulik utvecklar.

Karelian Puu ja Metalli Oy har dessutom
utvecklat en rengérande grip for skogs-
transport av stubbar. Rengoringen bygger
pa slag mot stubbdelarna och rengéringen
utfors i griplasset nér stubbdelarna las-
tas 1 skotarens lastutrymme. Griplassets
slagreningsfunktion &r automatiserad och
maskinens forare kan reglera rengdrings-
periodens liangd genom att trycka pa en
knapp. Storleken pa lastnings- och av-
lastningslasset har kunnat utdkas genom
att anvdnda en grip som &ar bredare &n
normalt och effektiviteten vid skogstran-
sporten har hdjts genom att anvinda ett
utbyggt lastutrymme.

~
o)
=
(vl
[
A

Juha Laitila, forskare
Skogsforskningsinstitut - Metla
PL 68, FI-80101 Joensuu
juha.laitila@metla.fi

Tel. +358 50 391 3255

Metla/3426/LKar/8-2009



